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1. CONCEPTOS BASICOS Y PRINCIPIOS GENERALES
APLICABLES EN LA GESTION DE RESIDUOS

Concepto de residuo

Por residuo puede entenderse todo material generado por una actividad humana que deja de
tener valor o del que es necesario desprenderse porque ya no es (til.

En términos similares se define en el Diccionario de la Real Academia de la Lengua Espafola:
«Material que queda como inservible después de haber realizado un trabajo u operacion».

Dado que lo relativo a los residuos y su gestidén representa un asunto de gran importancia en el ambito
de las sociedades avanzadas como la nuestra, se trata de una materia ampliamente regulada a través de
numerosa legislacion, debido a lo cual, el propio concepto de residuo es objeto de una definicién legal.
Esta resulta por tanto de enorme interés para acotar con precisiéon su auténtico significado dentro del
marco normativo, mas alla de cualquier otra interpretacién conceptual:
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Desde el punto de vista legal, resulta igualmente de notable importancia conocer quién esta considerado
como productor de residuos, dado que sobre dicha figura recae gran nimero de las obligaciones
administrativas establecidas por la legislacién vigente en esta materia:

A
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De la anterior definicion se desprende que no tiene Gnicamente consideracion de productor de residuos
quien los genera, como cabria suponer, sino que también, legalmente, queda abarcado por esta condicién
cualquiera que lleve a cabo alglin tipo de manipulacién de los residuos que implique cambios sobre sus
caracteristicas fisicoquimicas.

Ademas de lo anterior, la legislacion vigente en materia de residuos ha contemplado la existencia de
otra figura adicional sujeta a las obligaciones de asumir la gestion de residuos, incluso aunque no sea
responsable de su produccién:
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A mayores de las anteriores figuras relacionadas con la produccién o posesion de residuos, la legislacion
vigente establece el concepto de otra adicional, que resulta de capital importancia en todo proceso de
actuacion sobre los residuos generados:
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Como gestores de residuos quedan abarcados quienes llevan a cabo diversas funciones con caracter
profesional en relacion con la gestidén de los residuos, pudiendo ocuparse de algunas o de todas ellas.
Entre dichas funciones se encuentran las siguientes:

B Actividades de recogida de residuos
B Transporte de residuos

B Actividades de tratamiento de residuos

Clasificacion de los residuos

Existen diversas formas de clasificacion de los residuos, atendiendo a diferentes criterios para llevarla
a cabo. Siendo todas ellas interesantes y complementarias, la mas importante para las empresas
corresponde a la basada en la normativa aplicable (Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos
contaminados para una economia circular), puesto que ello determina las obligaciones administrativas
que les resultan aplicables.

En primer lugar, los residuos pueden ser clasificados en funcion de la actividad que los genera v,
atendiendo a ese criterio, se les puede diferenciar principalmente en: domésticos, municipales,
industriales, comerciales, de construcciéon y demolicién, agrarios y silvicolas, sanitarios, radiactivos,
mineros, lodos de depuradoras, y algunos otros mas.
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Dado el ambito especifico al que se dirige esta guia, no profundizaremos en la descripcion de los
residuos basada en la forma de clasificacién anteriormente mencionada, centrandonos en aquellas
otras que resulten de mayor aplicacion para el caso concreto de los residuos generados en los talleres
de automocion, los cuales, en cualquier caso, serian mayoritariamente encuadrables como residuos
industriales.

a) Por sus propiedades fisicoquimicas

En funcién del estado fisico en el que se presenten, el conjunto de los residuos generados en las
actividades de los talleres de automocién puede ser subdividido en:

B Todo tipo de piezasy componentes retirados de los vehiculos, para su sustitucion
por averia o desgaste, fabricados con materiales diversos, principalmente
metales, plasticos, gomas, caucho, textiles, etc. También, recipientes de toda
clase, que contienen sustancias y productos quimicos empleados en las labores
de reparacion y mantenimiento, o de consumibles de los propios vehiculos.

RESIDUOS
SOLIDOS

B Restos de pinturas y barnices, disolventes, adhesivos y sellantes, acidos de
decapado, aguas de lavado contaminadas, taladrinas agotadas, desengrasantes,
aceites minerales usados de todo tipo, liquidos hidraulicos, restos de

RFSIDUOS combustibles, liquidos refrigerantes, etc.
LIQUIDOS

B No estarian contemplados como residuos los efluentes que cuentan con
autorizacién para ser arrojados a la red de alcantarillado o a dominio publico
hidraulico, al ser considerados como vertidos.

LODOS Y B Residuos semisélidos acumulados en fosos de talleres de reparacién de
FANGOS vehiculos, asi como los procedentes de cabinas de pintura.

B Paracellodeberan encontrarse confinados en recipientes, puesto que cuando son
RESIDUOS expulsados libremente a la atmédsfera poseen consideracién como emisiones.

GASEOSOS B Principalmente estarian constituidos por gases fluorados de los sistemas de
refrigeracién de los vehiculos.

b) En funcidén de su origen

En el caso de este criterio de clasificacién, nos estamos refiriendo a residuos todos ellos generados
dentro de actividades relacionadas con los talleres de automocién, como los que se muestran a
continuacién de manera no exhaustiva:
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Residuos de aceites de motor |
y de combustibles liquidos. ﬁ-
w;

Residuos de disolventes,
refrigerantes y propelentes
organicos.

Residuos de envases;
absorbentes, trapos de
limpieza, materiales de
filtracién y ropas.

Vehiculos de diferentes
medios de  transporte
(incluidas las maquinas no de
carretera) al final de su vida
atil y residuos del desguace
de vehiculos al finalde suvida
util y del mantenimiento de
vehiculos.

| .
Residuos de  equipos ﬁ
eléctricos y electronicos. S~

Gases en recipientes
a presion y productos
qguimicos desechados.

Pilas y acumuladores.

Catalizadores usados.
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c) Segun la normativa aplicable en materia de residuos

Como ya se ha mencionado, este criterio resulta en la practica el mas importante, por lo que debera
primar sobre cualquiera de los anteriores.

Segun lo establecido enel articulo 6 de laLey 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados para
una economia circular, los residuos se clasifican basicamente en Residuos Peligrosos y No Peligrosos.

Al margen de estos dos tipos principales, también debera tenerse en cuenta un caso particular de
residuos no peligrosos, denominados Inertes.

Los que presentan una o varias de las siguientes caracteristicas de peligrosidad
(Anexo | de la Ley 7/2022):

B Infeccioso (HP9)

RESIDUOS

Irritante (HP4) B Liberaciéon de un gas de toxicidad
Toxicidad especifica en aguda (HP12)

determinados 6rganos (STOT)/
Toxicidad por aspiracion (HP5)

B Toxicidad aguda (HP6)
B Carcinégeno (HP7)

B Explosivo (HP1)
B Toxico para la reproduccion
B Comburente (HP2) (HP10)
® Inflamable (HP3) m Mutagénico (HP11)
[ |
[ |

PELIGROSOS
B Sensibilizante (HP13)
B Ecotoxico (HP14)

B Residuos que pueden presentar
una de las caracteristicas de
m Corrosivo (HP8) peligrosidad anteriores que el
residuo original no presentaba
directamente (HP15)




GUIA INFORMATIVA PARA LA MEJORA DE LA GESTION DE RESIDUOS EN LOS TALLERES DE AUTOMOCION

Aquellos que sean calificados como residuo peligroso por el Gobierno de
conformidad con lo establecido en la normativa de la Unién Europea o en los
convenios internacionales de los que Espana sea parte.

RESIDUOS
TR c] {e]-{e}- 3 LOs recipientes y envases que contengan restos de sustancias o preparados
peligrosos o estén contaminados por ellos, a no ser que se demuestre que no
presentan ninguna de las caracteristicas de peligrosidad enumeradas en el
Anexo | de la Ley 7/2022.

RESIDUOS NO
PELIGROSOS

Aquellos que no presentan ninguna de las caracteristicas anteriores.

B Aquellos residuos no peligrosos que no experimentan transformaciones
fisicas, quimicas o bioldgicas significativas. Los residuos inertes no son
solubles, nicombustibles, nibiodegradables; nireaccionan con los materiales
con los que entran en contacto ni fisica, ni quimicamente ni de ninguna otra
manera; ni afectan negativamente a otras materias con las cuales entran
en contacto de forma que puedan dar lugar a la contaminacién del medio

ambiente o perjudicar la salud humana.
RESIDUOS

INERTES B Deben presentar un contenido de contaminantes insignificante y, del
mismo modo, el potencial de lixiviacion de estos contaminantes, asi como
el caracter ecotdxico de los lixiviados, debe ser igualmente insignificante.

B Los residuos inertes y sus lixiviados no deben suponer un riesgo para la
calidad de las aguas superficiales y/o subterraneas.

B Esta clase de residuos podran ser eliminados mediante su depésito en
vertedero, conforme a lo establecido en el RD 646/2020.

Para la identificacidon y clasificacion detallada de los residuos, segln lo previsto en el articulo 6 de la Ley
7/2022, de residuos y suelos contaminados para una economia circular, se debera recurrir al empleo de
la lista conocida como como Lista Europea de Residuos (LER):
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Lista Europea de Residuos (LER)

Lista establecida en la Decision 2014/955/UE de la Comisién, de 18 de diciembre de
2014, por la que se modifica la Decisién 2000/532/CE, sobre la lista de residuos, de
conformidad con la Directiva 2008/98/CE del Parlamento Europeo y del Consejo.

Estad dividida en 20 capitulos que se identifican con dos cifras. Cada uno de estos
capitulos esta subdividido a su vez en varios subcapitulos identificados por cuatro cifras.
Dentro de ellos se describen los distintos tipos de residuos que se pueden generar en
las diferentes actividades, a los que se asigna un cédigo de 6 cifras, denominado cédigo
LER.

Los codigos acompaiiados de un asterisco corresponden a residuos peligrosos.

Fuente: HERBUSA
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2. ALTERNATIVAS EN LA GESTION DE RESIDUOS

Jerarquia de residuos

A la hora de gestionar los residuos no todas las alternativas factibles son consideradas equivalentes, ni
tampoco poseen el mismo interés desde el punto de vista medioambiental.

Esto lleva a la necesidad de establecer una priorizacion entre las diferentes actuaciones posibles a las
gue se pueden someter a los residuos, definiendo cuales son medioambientalmente mas deseables.

Esta priorizacién es conocida como Jerarquia de residuos, bajo la que se recoge un ordenamiento
preferente en el que cada forma de gestidon es preferible respecto a la siguiente de este listado, desde el
punto de vista medioambiental.

El objetivo final de la Jerarquia de residuos no es otro que minimizar la generacién de residuos, y cuando
esto no sea posible, reducir los impactos o efectos negativos que aquéllos tienen sobre la salud humana
y el Medio Ambiente.

Segun lo establecido en el articulo 8 de la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados
para una economia circular, la Jerarquia de residuos queda establecida en los siguientes términos:

4 )
1. Prevencion

Preparacion para la reutilizacion

Reciclado

A 0N

Otro tipo de valorizacion, incluida la
valorizacion energética

5.  Eliminacion
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De acuerdo con esto, la actuacién prioritaria en relacion con la gestion de los residuos deberia ser siempre
la prevencion, es decir, la menor generacion posible de los mismos, mientras que la menos preferente
medioambientalmente sera, en cualquier caso, su eliminacion, bien sea a través de operaciones de
vertido o de incineracién.

Aclaramos brevemente el significado de cada una de estas formas de gestién acudiendo de nuevo a la
legislacion ya mencionada, que define estos conceptos en su articulo 2:
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2
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El concepto de la Jerarquia de residuos se enmarca plenamente en el actual enfoque que impera en la
vigente legislacién sobre gestion de residuos ya mencionada, basado en una apuesta por la Economia
Circular, modelo econémico que se sustenta en la produccion de bienes y servicios de manera sostenible,
reduciendo el consumo, el tiempo, las fuentes de energia y los residuos.

El concepto de Economia Circular es recogido en la Ley 7/2022 en los siguientes términos:

“Sistema econémico en el que el valor de los productos, materiales y demds recursos de la economia
dura el mayor tiempo posible, potenciando su uso eficiente en la produccion y el consumo,
reduciendo de este modo el impacto medioambiental de su uso, y reduciendo al minimo los residuos
y la liberacion de sustancias peligrosas en todas las fases del ciclo de vida, en su caso mediante la
aplicacion de la jerarquia de residuos”.

La gestidon de residuos en general, y en las actividades de los talleres de automocién en particular, posee
dos niveles basicos de actuacion diferenciados:

B Gestioninterna. Lallevada a cabo por los propios talleres dentro de sus instalaciones. Por lo general,
las acciones incluidas en esta gestién tienen un caracter temporal.

B Gestion externa. La efectuada por parte de las empresas especializadas en la prestaciéon de esta
clase de servicios y autorizadas para desarrollarlos, conocidas como Gestores Autorizados de
Residuos, cuyo concepto se ha recogido en el primer capitulo de esta Guia.
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Gestion interna de residuos

Como ya se ha mencionado, este nivel de gestién de los residuos corresponde a las fases preliminares
que los propios talleres llevan a cabo en sus propias instalaciones, desde el momento en que se generan
los residuos hasta que abandonan los centros de trabajo en los que se han producido, con destino a las
instalaciones donde se llevara a cabo su tratamiento por parte de los agentes especializados (Gestores
Autorizados).

" E .  e——— o s
e gom Acopioy . Identificacién y 1
'. .‘ LR < =0 almacenamiento K @ caracterizacion

Recogida por empresas gestoras

Fig. Proceso de gestion interna de residuos

El proceso de gestion interna se estructura en torno a las siguientes etapas:

B Identificacion y caracterizacion

Las empresas productoras de residuos en general, y los talleres en particular, deben tener identificados
los residuos que generan como consecuencia de su actividad. Debido a ello, se hace necesario conocer
como caracterizar a los residuos, para de este modo estar en condiciones de determinar el alcance de su
peligrosidad y la manipulacion mas adecuada en cada caso.
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La caracterizacion de un residuo consiste basicamente en determinar su peligrosidad, identificando si
contiene sustancias peligrosas o no. Permite obtener informacién fidedigna sobre la composicién de los
residuos, orientando con ello la posterior planificacién de un sistema de gestién de los mismos.

Dependiendo de la naturaleza de los residuos
generados, su caracterizacion puede llevarse
a cabo mediante diferentes instrumentos. El
primero de ellos serd intentar caracterizar los
residuos a través de su identificacion en la Lista
Europea de Residuos (LER), que ya se definié en
el primer capitulo de la Guia. Si no fuera posible
lograrlo de este modo, se tendria que recurrir
al estudio de su Ficha de Datos de Seguridad,
y como ultima opcién, en caso de no haberse
logrado determinar la peligrosidad de los
residuos a través de alguna de las herramientas
anteriores, habria de llevarse a cabo su
caracterizacién analitica en un laboratorio.

Para llevar a cabo la caracterizacion de residuos
por medio de la LER, deberd procederse tal
como se describe a continuacion:

1. Localizar la fuente o actividad que genera el
residuo en los capitulos del 01 al 12 o del 17
al 20, y en el subcapitulo correspondiente,
buscar el codigo de seis cifras mas apropiado
para el residuo. En este primer paso no se
consideraran los cédigos de cada capitulo
finalizados en 99.

ﬁ-
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Se debera tener en cuenta que:

» No todas las actividades productoras de residuos de una misma empresa tienen que estar
recogidas en el mismo capitulo de la Lista LER.

» Los residuos de envases recogidos selectivamente se clasificaran con coédigos que comiencen
por 15.01y no por 20.01.

2. Si no es posible localizar el residuo en los capitulos indicados, se buscara en los capitulos 13, 14
y 15.

Si el residuo no se encuentra en ninguno de esos capitulos, se buscara en el capitulo 16.

4. Si finalmente tampoco se localiza el residuo en el capitulo 16, se le asignara el cédigo terminado
en 99 del capitulo de la Lista correspondiente a la actividad generadora del residuo que se habia
identificado en el primer paso.

Puede suceder que un determinado residuo no venga expresamente identificado por su nombre en
la LER. En este caso habra que elegir aquel que mas se pueda asemejar. Por ejemplo, para el caso de
un residuo de viruta impregnada de aceite, se puede asignar el cédigo 12 01 18* Lodos metdlicos que
contienen aceites, o bien el cédigo 12 01 14* Lodos de mecanizado que contienen sustancias peligrosas.

Utilizar el en
¢Se encuentra dentro la parte de la lista
de las fuente 16 que correspondiente a la
genera residuos? actividad identificada
en el primer paso

¢Se encuentra dentro ¢Se encuentra dentro
de las fuentes de de las fuentes

que que generan
generan el residuo? residuos?

RESIDUO LOCALIZADO
D 4

Asignar coédigo de 6 digitos
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Una vez que se ha localizado el residuo en la LER, se pueden dar tres situaciones diferentes:

» Codigo sin asterisco: si al residuo le corresponde un codigo LER sin asterisco se trata de un
Residuo No peligroso.

» Codigo con asterisco: si al residuo le corresponde un cédigo LER con asterisco se trata de un
Residuo Peligroso. No obstante, serd necesario continuar con la evaluacion para determinar
sus caracteristicas de peligrosidad, con el fin de poder etiquetar correctamente el residuo.

» Coédigo espejo: los “Codigo espejo” hacen referencia a residuos que presentan una doble
entrada en la Lista, pudiendo codificarse como Residuo Peligroso (si tiene asterisco), o No
peligroso (si no tiene asterisco), en funcion de su composicion.

Segun lo establecido en la Ley 7/2022, de residuos y suelos contaminados para una economia circular,
los productores de residuos, o cualquier poseedor de éstos, estan sometidos a una serie de obligaciones
iniciales en relacién con su gestién, que se resumen esquematicamente a continuacién.

OBLIGACIONES DEL PRODUCTOR INICIAL

U OTRO POSEEDOR RELATIVAS A LA GESTION DE SUS RESIDUOS

B Llevar a cabo por si mismo el tratamiento de sus residuos, si
Asegurar y acreditar cuenta con autorizacion para ello.
documentalmente el

tratamiento adecuado de sus
residuos por medio de las

siguientes opciones: B Entregarlos a una entidad publica o privada de recogida de

residuos, incluidaslade economiasocial, legalmente registrada.

B Encargarlo a un negociante registrado o a un gestor de residuos
autorizado.

Identificar los residuos antes | En caso de residuos peligrosos deberad determinarse previamente
de la entrega para su gestion. | sus caracteristicas de peligrosidad.
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OBLIGACIONES DEL PRODUCTOR INICIAL

U OTRO POSEEDOR RELATIVAS A LA GESTION DE SUS RESIDUOS

Suministrar informacion al
gestor autorizado.

La necesaria para llevar a cabo el tratamiento adecuado.

Proporcionar informacion a
las entidades locales sobre los
residuos que les entreguen.

Cuando presenten caracteristicas especiales, que puedan producir
trastornos en el transporte, recogida, valorizacion o eliminacion.

Informar inmediatamente a
la administracion ambiental
competente.

En caso de desaparicion, pérdida o escape de residuos peligrosos o
de aquellos que por su naturaleza o cantidad puedan dafar el Medio
Ambiente.

Separar los residuos por tipos

B En funcién de las normas reglamentarias que apliquen a cada
flujo de residuos.

B Cuando esta obligacibn sea técnica, econbémica vy
medioambientalmente factible y adecuada para el posterior
reciclado.

Suscribir un seguro u otra
garantia financiera

Unicamente los productores de residuos peligrosos con produccion
anual superior a 10 toneladas/ano.




GUIA INFORMATIVA PARA LA MEJORA DE LA GESTION DE RESIDUOS EN LOS TALLERES DE AUTOMOCION

Los productores de residuos, asi como los poseedores en general, estdn sometidos por la Ley 7/2022 a
obligaciones adicionales en lo que respecta al almacenamiento, mezcla, envasado y etiquetado de sus
residuos, las cuales se muestran a continuacion.

OBLIGACIONES DEL PRODUCTOR INICIAL U OTRO POSEEDOR RELATIVAS AL

ALMACENAMIENTO, MEZCLA, ENVASADO Y ETIQUETADO DE RESIDUOS

B Disponer de zonas habilitadas e identificadas que retinan condiciones de
higiene y seguridad adecuadas.

B Enelcasoderesiduos peligrosos, contaran con protecciondelaintemperie
y con sistemas de retencion de vertidos y derrames.

B Duracién maxima de almacenamiento:
Almacenamiento » 2 anos para residuos no peligrosos destinadas a valorizacion.
» 1 ano para residuos no peligrosos destinados a eliminacion.

» 6 meses para residuos peligrosos (prorrogables otros 6 meses
excepcionalmente por la Autoridad Competente).

B Las fechas de inicio del almacenamiento deberan constar en los propios
sistemas de almacenamiento para su verificacién.

B No mezclarresiduos no peligrosos cuando pueda afectar a su valorizacion.

Mezcla B No mezclar ni diluir los residuos peligrosos con otras categorias de
residuos peligrosos ni con otros residuos, sustancias o materiales.

B Aplicar las disposiciones del Reglamento CLP (Reglamento (CE) n°
1272/2008 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 16 de diciembre de
2008, sobre clasificacion, etiquetado y envasado de sustancias y mezclas)
en caso de residuos peligrosos.

Envasado
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OBLIGACIONES DEL PRODUCTOR INICIAL U OTRO POSEEDOR RELATIVAS AL

ALMACENAMIENTO, MEZCLA, ENVASADO Y ETIQUETADO DE RESIDUOS

Etiquetado

Los recipientes o envases que contengan residuos peligrosos deberan
estar etiquetados de forma clara y visible, legible e indeleble, al menos
en lengua espanola.

Datos a recoger en la etiqueta:

» Codigo LER y caracteristicas de peligrosidad conforme al Anexo | de
la Ley 7/2022.

» Nombre, NIMA, direccion (postal y electronica) y teléfono del
productor o poseedor.

» Fecha de inicio del depésito.

» Pictogramas de peligro, conforme a lo establecido en el Reglamento
CLP.

Fijar las etiquetas firmemente sobre el envase. Retirar cualquier otra
etiqueta previa que pueda inducir a error.

Tamano minimo de 10 x 10 cm.

No serd necesaria una etiqueta cuando sobre el envase aparezcan
marcados de forma clara los datos anteriores, de forma conforme con los
requisitos enumerados.

Fuente: HERBUSA
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La inscripcion en el Registro de Productores y Gestores de Residuos del Principado de Asturias
distingue entre productores y pequenos productores de residuos peligrosos, segliin que el volumen
de produccion supere o no la cantidad de 10t/ano de residuos peligrosos.

En ambos casos tienen obligacién de notificar, a efectos de modificacion del registro, el traslado de
la actividad o las variaciones que supongan cambios significativos en la naturaleza, o cantidades
de residuos generados.

Los productores de Residuos no Peligrosos en cantidad inferior a 1.000 toneladas anuales no
tienen la obligacién de inscribirse en el Registro.

Asimismo, los productores de residuos dispondran de un archivo electrénico donde se recojan,
por orden cronolégico, la cantidad, naturaleza y origen de los residuos generados. En aplicacion
del Acuerdo de la Comisiéon de Coordinaciéon en materia de residuos de fecha 16 de mayo de
2023, los productores de residuos peligrosos que se generen en centros productores de Asturias
estan exentos de la presentacion de la memoria anual, resumen de la contenida en su archivo
cronoldégico, a que se hace referencia en el art. 65.1 de la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos
y suelos contaminados para una economia circular, dado que esta informacién ya obra en poder
de la Administracion a través de los documentos de traslados que se registran en el Registro de
Productores y Gestores de Residuos.

Los productores iniciales de residuos peligrosos estaran obligados a disponer de un plan de
minimizacion que incluya las practicas que van a adoptar para reducir la cantidad de residuos
peligrosos generados y su peligrosidad. El plan estara a disposicion de las autoridades competentes,
y los productores deberan informar de los resultados cada cuatro afos a la comunidad auténoma
donde esté ubicado el centro productor.

Quedan exentos de esta obligacion los productores iniciales de residuos peligrosos que
generen menos de 10 toneladas al afio en cada centro productor, las empresas de instalacion y
mantenimiento, y los productores iniciales que dispongan de certificacién Eco-Management and
Audit Scheme (EMAS) u otro sistema equivalente, que incluya medidas de minimizacion de este
tipo de residuos, constando la informacién correspondiente en la declaracion ambiental validada.

Fuente: www.medioambiente.asturias.es

25



GUIA INFORMATIVA PARA LA MEJORA DE LA GESTION DE RESIDUOS EN LOS TALLERES DE AUTOMOCION

La reutilizacion consiste en el reaprovechamiento o nueva utilizacién de los residuos para la misma o
similar finalidad que tenian los materiales o productos de los que proceden.

En general, puede afirmarse que no es una operacién demasiado frecuente en el ambito de los propios
talleres, limitdndose practicamente al caso de los envases y recipientes, y en menor medida, a los
disolventes. En cambio, si resulta mas habitual la que se lleva a cabo de manera ajena a los talleres, por
parte de agentes especializados que trabajan con sus subproductos, por lo que no se la podria considerar
como parte de una gestiéon interna.

Gestion externa de residuos

La gestion externa de residuos es aquella que llevan a cabo las empresas especializadas, denominadas
Gestores Autorizados de Residuos. El concepto correspondiente a esta figura especifica se ha definido
dentro del capitulo 1 de esta Guia.

Estos gestores especializados recogen en los talleres de vehiculos aquellos residuos que se hayan
generado y almacenado de acuerdo a los requisitos legales ya descritos, y los transportan hasta centros
de tratamiento especifico para someterlos a los procesos necesarios para su posterior reutilizacién
(tras un reacondicionamiento), reciclaje o valorizacion, o bien los trasladan hasta las instalaciones de
eliminacion, cuando ése haya de ser su destino final, dependiendo del tipo de residuo de que se trate.

Dado que esta guia, por su alcance, se dirige con caracter general a los talleres de vehiculos (productores
de residuos), y no especificamente a las empresas de gestion especializada, a continuacion se recoge
Unicamente unas nociones basicas sobre los contenidos de este segundo nivel de gestién de los residuos,
para facilitar con ello un conocimiento minimo por parte de los talleres sobre el destino de sus residuos.
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El proceso general de la gestion especializada puede ser representado mediante el siguiente grafico:

GESTION EXTERNA DE RESIDUOS

RECOGIDA
DEL RESIDUO

PRODUCTOR V

DEL RESIDUO @
CONSUMIDOR
DEL RESIDUO G%

DESCARGA Y
CLASIFICACION

ACONDICIONAMIENTO
DEL MATERIAL

ALMACENAMIENTO
Y ENVASADO
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Segln esto, las fases que integran este proceso corresponden a las siguientes:

ELIMINACION TRANSPORTE

1. Recogida de los residuos en el centro productor y transporte hasta el lugar de tratamiento.

2. Descarga de los residuos y clasificacion. Como lo previsible es que los residuos provengan ya
clasificados en origen, y correspondan a fracciones homogéneas, esta labor en las plantas de
tratamiento so6lo deberia implicar la descarga en los respectivos lugares previstos para cada tipo de
residuo, salvo que algunos de ellos se hubieran contaminado por contacto con algun tipo de residuo
peligroso, lo cual habra de ser comprobado para evitar que afecte a su correspondiente proceso de
acondicionamiento, o a la salud del personal encargado de llevarlo a cabo.
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3. Acondicionamiento de los residuos. Esta fase puede presentar una importante variabilidad en
funcioén del tipo de residuos de que se trate y de su destino final. Los tratamientos necesarios para
lograrlo pueden ser de tipo fisico, quimico, eléctricos, magnéticos, etc.

4. Almacenamiento y envasado. Por lo general, los residuos sélidos con origen en los talleres de
vehiculos, tras su acondicionamiento, suelen ser depositados en pilas mientras vayan a permanecer
en las instalaciones del Gestor de Residuos. Cuando son demandados por un centro de consumo, se
procede a su envasado para facilitar su expedicion, dependiendo éste del tipo de residuos de que se
trate, si bien los contenedores suelen ser el medio mas frecuentemente empleado.

Fuente: www.autonocion.com

De acuerdo con lo previsto por la Jerarquia de residuos, ya expuesta en el capitulo 1 de la Guia, el conjunto
de las operaciones anteriores esta orientado a lograr el posterior aprovechamiento de los residuos por
medio de su reutilizacién, su reciclado o su valorizacién, segln los casos.

Sélo cuando no hubiera sido posible ninguna de dichas formas de aprovechamiento, los residuos podran
ser objeto de operaciones de eliminacion seguras, adoptando las medidas que garanticen la proteccién
de la salud humana y el Medio Ambiente.

Cuando el sistema de eliminacién aplicable corresponda a un depésito en vertedero, los residuos deberan
ser sometidos a tratamiento previo, conforme a lo que se establezca en la normativa aplicable que regula
este tratamiento.
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CAPITULO

Principales corrientes de
residuos generables en los
talleres de automocion y su
gestion especifica
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3. Principales corrientes de residuos generables en
los talleres de automociodn y su gestion especifica

En este capitulo de la Guia revisaremos, de manera no exhaustiva, los principales residuos generados en
los talleres de reparacion y mantenimiento de vehiculos, indicando de cada uno de ellos las principales
pautas que deben ser observadas para su correcta gestién. También se hara hincapié en las obligaciones
legales que afectan a aquellos para los cuales existe normativa especifica.

Aceites de motor usados

Los aceites de motor usados corresponden a aceites minerales que pueden proceder de refino de crudo
de petréleo, o bien tener origen sintético, y que hayan sido utilizados en motores, como consecuencia
de lo cual se encuentran contaminados quimica y/o fisicamente.

Fuente: Henkel Adhesives

Esta clase de residuos se generan tanto en los cambios de aceite como consecuencia de vertidos o
derrames accidentales.
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Los aceites de motor usados tienen la consideracién de residuos peligrosos, por lo que su inadecuada o
negligente gestion puede ocasionar graves dafios medioambientales. En el siguiente esquema se recogen
las principales causas de su peligrosidad:

Su degradacién

Su toxicidad quimica

La emisién de
oo gases peligrosos

Su baja
biodegradabilidad

Su acumulacién
en seres vivos

‘h Pautas para la adecuada gestion de aceites usados en talleres

La gestion de los aceites usados se encuentra legislada por el Real Decreto 679/2006, de 2 de junio, por
el que se regula la gestion de los aceites industriales usados (modificado por la Orden ARM/795/2011).

Como principales pautas para su gestion que se establecen en esta legislacién, cabe destacar las siguientes:

» Almacenar los aceites usados en condiciones adecuadas, evitando especialmente las mezclas
con agua o con otros residuos no oleaginosos.

» Disponer de instalaciones que permitan la conservacién de los aceites usados hasta su
recogida. Al tratarse de un residuo peligroso, el plazo maximo de almacenamiento en las
instalaciones del taller sera de 6 meses.

» Etiquetar convenientemente los recipientes que contengan este residuo.

» Evitar que los depdsitos de aceites usados, incluidos los subterraneos, tengan efectos nocivos
sobre el suelo, para lo que se debera evitar cualquier tipo de fuga o derrame.

» Entregar los aceites usados a un gestor de residuos autorizado para ello, o bien realizar dicha
entrega a los fabricantes de aceites industriales.
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Los talleres que generen mas de 500 litros de aceite usado al afio deberan llevar un registro propio
con indicaciones relativas a cantidades, calidad, origen, localizacién y fechas de entrega y recepcion.

Vertido en aguas superficiales o subterraneas, en cualquier zona del mar territorial y en los
sistemas de alcantarillado o de evacuacion de aguas residuales.

Vertido de aceite usado, o de los residuos derivados de su tratamiento, sobre el suelo.

Todo tratamiento que provoque una contaminacion atmosférica superior al nivel establecido
en la legislacion sobre proteccion del ambiente atmosférico.

Baterias

Cuando las baterias llegan al final de su vida util debe procederse a su gestion adecuada debido a dos
motivos principales:

B La mayoria de los residuos de baterias estan clasificados como peligrosos, fundamentalmente
debido a su contenido en metales pesados (mercurio, plomo, cadmio). Los metales pesados
son potencialmente peligrosos para la salud y el Medio Ambiente, al ser en su mayor parte
bioacumulativos y pasar de un organismo a otro a través de la cadena alimentaria. Cuando las
baterias (asi como las pilas o cualquier otro tipo de acumulador) se depositan de forma incontrolada,
el agua de lluvia puede arrastrar los metales hacia las aguas subterraneas, los rios y el mar y los
seres vivos pueden verse afectados.

B También las convierte en residuos peligrosos su contenido en soluciones acidas. Se estima que
cuando una bateria ha llegado al final de su vida (til, el electrolito que contiene estd compuesto
aun por un 12% de acido sulfurico y un 88% de agua, aproximadamente.

B Por la posibilidad de recuperar las diversas materias valiosas y escasas en el caso de buena parte
de ellas, con la finalidad de utilizarlas en nuevos procesos productivos.
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‘h Pautas para la adecuada gestion de baterias usadas en talleres

Debido a su caracter de residuo peligroso, las baterias usadas deben almacenarse en contenedores
especificos y entregarse a un Gestor Autorizado. En ninglin caso podran ser eliminadas mezclandolas con
otros residuos, ya sean de origen doméstico o industrial.

Teniendo en cuenta el principio de la jerarquia de residuos, ya descrito con antelacion en esta Guia,
la minimizacién de residuos de baterias cobra incluso mayor importancia que la correcta gestién de
las propias baterias usadas, a lo que los talleres podran contribuir alargando su vida util mediante un
correcto mantenimiento de las mismas, y transmitiendo a sus clientes una serie de recomendaciones
para favorecerlo.

La gestion especifica de los residuos de pilas y acumuladores esta regulada en el Real Decreto 106/2008,
de 1 de febrero, sobre pilas y acumuladores y la gestion de sus residuos, modificado por el Real Decreto
27/2021, de 19 de enero, en los que se establece una jerarquia de gestion de residuos, maximizandose
la prevencién y reduciendo al minimo la eliminacion. De acuerdo con esto, en esta legislacién se prohibe
la eliminacion de los residuos de pilas, acumuladores y baterias mezclados con los residuos domésticos
y la incineracion y la eliminacién en vertederos de residuos de pilas y acumuladores industriales y de
automocion.

Neumdaticos usados

En el caso de los neumaticos usados, nos hallamos ante un tipo de residuos a gestionar por los talleres
sobre los que pueden aplicarse mas de una de las alternativas incluidas dentro del Principio de Jerarquia.
De este modo, podemos hablar de su preparacién para la reutilizacién (los neumaticos de ocasion y
el recauchutado), asi como de reciclaje/valorizacion material/valorizacion energética (gestion de
neumaticos fuera de uso).

Neumaticos de ocasidon

Los neumaticos de ocasién son los neumaticos obtenidos tras haber sometido a neumaticos usados a
ciertas operaciones de preparacién para la reutilizacién por parte de un gestor autorizado. Dicho gestor
certificard que tales neumaticos cumplen con las condiciones que debe reunir un neumatico para ser
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susceptible de ser reutilizado como neumatico de segundo uso, de acuerdo con las especificaciones
técnicas contenidas en la norma UNE 69051:2017. Neumdticos, llantas y vdlvulas. Ciclo de uso del
neumdtico. Neumdticos de segunda mano. Cuando un taller monte neumaticos de ocasién en un vehiculo,
debera entregar al cliente el correspondiente documento de inspeccion y verificacién del neumatico,
establecido en dicha norma.

Recauchutados

El recauchutado consiste en la sustitucién de la banda de rodadura gastada del neumatico, logrando con
ello al alargamiento de su vida util. Con este proceso no sélo se consigue la ampliacién de su tiempo en
servicio, sino que también se contribuye a ahorrar un importante volumen de materias primas, puesto
gue durante el recauchutado Unicamente se aporta un 25% de nuevos materiales, asi como a una notable
reduccion de las emisiones de CO, que se generarian durante el proceso de fabricacion integral.

NEUMATICO NUEVO NEUMATICO RECAUCHUTADO

kg de CO Litros de p?troleo kg de CO Litros de p?troleo
2 consumidos 2 consumidos
Turismo 925 35,5 18,5 5,5
Camion 243 100 72 32

Fuente: Libro verde de los neumaticos recauchutados. Asociacion Espaiola de Neumdticos Reciclados

Reciclaje/valorizacion de los neumaticos fuera de uso

El reciclaje/valorizacion de neumaticos ﬁ-
fuera de uso busca aprovechar aquellos

materiales de gran valor que es posible
recuperar y separar para emplearlos como
materias primas en diversas industrias,
incluida la propia de fabricacién de

neumaticos.
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@ Pautas para la adecuada gestion de NFU en talleres

Hacer entrega de la totalidad de NFU a un Gestor Autorizado, sin clasificacion previa.

Solicitar larecogida en cuanto se disponga de la cantidad minima de NFU exigida por el Sistema
Colectivo de Responsabilidad Ampliada del Productor (SCRAP).

No superar el periodo de un afio para el almacenamiento temporal.

No exceder las 30 toneladas de NFU almacenadas temporalmente.

Disponer de lugares de almacenamiento protegidos de la intemperie.

Entregar los NFU al Gestor Autorizado limpios, secos y no mezclados con ningln otro residuo.

No danar deliberadamente los NFU para impedir la preparacién para su reutilizacién, dado
que resultaria causa para rechazar su recogida.

La gestion especifica de los NFU esta regulada en el Real Decreto 1619/2005, de 30 de diciembre, sobre
la gestion de neumadticos fuera de uso, modificado por el Real Decreto 731/2020, de 4 de agosto.

Ladmparas y bombillas fuera de uso

En los talleres de automocion se lleva a cabo de forma cotidiana el reemplazo de una amplia gama de
lamparas y bombillas de todo tipo de vehiculos, dando lugar con ello a una corriente de residuos con un
elevado volumen, que es necesario gestionar adecuadamente.

Una correcta gestidon de esta clase de residuos deberia abarcar dos enfoques bien diferenciados:

B Por un lado, las actuaciones conducentes a prevenir la generacién de esta clase de residuos:

»

Recomendar a los clientes la opcion de lamparas/bombillas de mayor vida util.

» Contribuir a fomentar buenos habitos de utilizacién de los sistemas de iluminaciéon de los

vehiculos y su mantenimiento.
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B Aplicacién de practicas correctas durante la gestion de los residuos de lamparas/bombillas fuera
de uso:

» Llevar acabo sumanipulacion cuidadosa para evitar roturas, con la correspondiente generacién
de fragmentos y posible liberaciéon de ciertas sustancias peligrosas para la salud y el Medio
Ambiente.

» Almacenar separadamente las lamparas por tipos en contenedores especificos.

» No mezclar las lamparas fuera de uso con otros residuos para facilitar su tratamiento,
impidiendo con ello adicionalmente que se pueda causar su rotura.

» Depositar los residuos de las ldmparas sin embalajes de cartén o plastico para facilitar su
manipulacién y tratamiento posterior.

» Los lugares de almacenamiento deberan ubicarse en zonas cubiertas y adecuadamente
ventiladas. Si tuvieran que situarse en zonas exteriores, deberan emplearse contenedores
provistos de tapa y estancos, para evitar la entrada de agua en su interior.

» Entregar los residuos a un Gestor Autorizado.

Las lamparas y bombillas fuera de uso son consideradas residuos de aparatos eléctricos y electrénicos
(RAEE), definidos en el capitulo 2 de esta Guia, debido a lo cual les resulta de aplicacion todo lo previsto
en el Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, sobre residuos de aparatos eléctricos y electronicos, y su
modificacién por medio del Real Decreto 27/2021, de 19 de enero.

Otros residuos generados en los talleres de automocion

Existe otro amplio conjunto de residuos que son generados durante las actividades de reparacion y
mantenimiento que se llevan a cabo cotidianamente en los talleres de automocion.

No es posible recopilar un listado exhaustivo, debido a su amplio nimero y a que algunos no se presentan
con caracter general en todos los talleres, por lo que relacionaremos Unicamente aquellos que poseen
mayor probabilidad de poder encontrarse en la mayoria, dependiendo también de si se trata de talleres
de mecanica/electricidad o de chapa y pintura.

Estos residuos comparten entre si no disponer de una legislacion especifica para cada uno de ellos, como
si sucede con los que hemos analizado previamente hasta aqui, y también es una caracteristica comun a
casi todos ellos su condicién de residuo peligroso.
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Enlastablas que siguen se incluyen unas pautas correctas de gestion consideradas validas para el conjunto
de estos residuos, con apenas minimos matices, por lo que figuran replicadas a lo largo de todas ellas.

RESIDUO

CARACTERISTICAS GENERALES

PAUTAS CORRECTAS DE

GESTION

Liquidos hidraulicos

Fuente:
www.expertoautorecambios.es

Sustancias que se emplean en los

vehiculos para transmitir presién
hidraulica entre algunos de sus
elementos constituyentes, como

transmisiones, sistemas de frenado o
servodireccion.

Estos liquidos, también denominados

aceites hidraulicos, son residuos
peligrosos porque contienen
contaminantes como  disolventes,

con capacidad para alcanzar las
aguas, directamente o por filtrado a
través del suelo, provocando dafnos
medioambientales y riesgos para la
salud humana.

Liquidos
refrigerantes

Fuente:
www.coches.com

Liquidos con propiedades especificas
para mantener la  temperatura
de operacion de los motores en
condiciones 6ptimas y funcionales en
diversas circunstancias (condiciones
meteoroldgicas adversas, regimenes de
funcionamiento de alta exigencia).

Son considerados residuos peligrosos.

Recoger en depédsitos vy
contenedores especificos.

Etiquetar adecuadamente los
recipientes anteriores, conforme
a los criterios generales
establecidos (ver capitulo 2 de
esta Guia).

Mantenerlos correctamente
almacenados hasta el traslado
desde las instalaciones del taller.

Disponer de sistemasderecogida
y retencion de los derrames que
pudieran producirse en el caso
de los residuos liquidos.

No reutilizar envases vacios para
la recogida de residuos o de
otros productos.

Entregarlos a un  Gestor
Autorizado de Residuos
Peligrosos para su tratamiento.
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RESIDUO

CARACTERISTICAS GENERALES

PAUTAS CORRECTAS DE

Grasas
lubricantes

Fuente:
www.verduonlinestore.com

Productos semisélidos de apariencia
viscosa, compuestos por un aceite
mineral o sintético que se utiliza como
base, un espesante y determinados
aditivos.

Su funciéon principal es separar
las superficies de contacto de un
rodamiento para reducir la friccién
mecanica y contribuir a reducir el
desgaste, ademas de proteger frente a
la corrosién y las impurezas externas.

Son sustancias combustibles, que
también pueden resultar nocivas por
contacto con piel y ojos.

Disolventes

www.weicon.es

Compuestos organicos volatiles o
mezclas liquidas de compuestos
quimicos que se utilizan por separado
0 en combinaciéon con otros agentes
para labores de limpieza en los talleres,
con la funcién de eliminar sustancias
adheridas a todo tipo de superficies en
los vehiculos.

Presentan riesgos de inflamabilidad,
explosividad, ademas de nocividad por
inhalacion, contacto con piel y ojos, y
por ingestion.

GESTION

Recoger en depédsitos vy
contenedores especificos.

Etiguetar adecuadamente los
recipientes anteriores, conforme
a los criterios generales
establecidos (ver capitulo 2 de
esta Guia).

Mantenerlos correctamente
almacenados hasta el traslado
desde las instalaciones del taller.

Disponer de sistemasderecogida
y retencion de los derrames que
pudieran producirse en el caso
de los residuos liquidos.

No reutilizar envases vacios para
la recogida de residuos o de
otros productos.

Entregarlos a un  Gestor
Autorizado (de Residuos
Peligrosos o de Residuos No
Peligrosos, segln el caso) para
su tratamiento.
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RESIDUO

CARACTERISTICAS GENERALES

PAUTAS CORRECTAS DE

Sprays de
aflojado

Fuente:
www.weicon.es

Sustancias envasadas en el interior de
recipientes presurizados con capacidad
para limpiar, proteger, penetrar, lubricar
y desplazar la humedad, facilitando
con ello la remociéon de elementos
mecanicos oxidados y bloqueados en
los componentes de los vehiculos.

Sus mayores riesgos son  por
inflamabilidad y explosividad. En menor
medida también presentan riesgos por
inhalacion y contacto con piel y ojos.

Pastillas
de freno

Fuente:
www.infotaller.tv

No se trata de residuos peligrosos, salvo
gue contengan amianto, material que
no puede ser empleado como materia
prima en procesos industriales desde
14 de junio de 2002 por su condicién
de sustancia muy peligrosa para la salud
humana, pero que puede encontrarse
presente en materiales fabricados con
antelacién a esa fecha.

Gases

Fuente:
www.infotaller.tv

Fluidos frigorificos, empleados para
climatizacion, debido a su gran
capacidad de absorcion de calor.

El riesgo principal de un amplio
porcentaje de ellos, en particular los
de tipo fluorado, es de naturaleza
medioambiental, por contribuir al
efecto invernadero.

GESTION

Recoger en depédsitos vy
contenedores especificos.

Etiguetar adecuadamente los
recipientes anteriores, conforme
a los criterios generales
establecidos (ver capitulo 2 de
esta Guia).

Mantenerlos correctamente
almacenados hasta el traslado
desde las instalaciones del taller.

Disponer de sistemasderecogida
y retencion de los derrames que
pudieran producirse en el caso
de los residuos liquidos.

No reutilizar envases vacios para
la recogida de residuos o de
otros productos.

En el caso de residuos sélidos
fragiles,  manipularlos  con
precaucion para evitar su rotura.

Entregarlos a un  Gestor
Autorizado (de Residuos
Peligrosos o de Residuos No
Peligrosos, segln el caso) para
su tratamiento.
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RESIDUO

CARACTERISTICAS GENERALES

PAUTAS CORRECTAS DE

Trapos y materiales
impregnados con
aceites o productos
quimicos

Fuente:
www.comunicae.es

Sus riesgos son los mismos que los de
las sustancias con las que se encuentran
contaminados.

Recipientes vacios
o con restos de
productos quimicos

Fuente:
AMBINOR

Poseen los mismos riesgos que los
productos que han contenido, y por
tanto deben aplicarse las mismas
precauciones en su manipulacién.

Gasolinas

Fuente:
www.blog.monouso.es

Liquidos formados por una mezcla
de hidrocarburos liquidos volatiles,
obtenidos por destilaciéon de crudo de
petréleo, empleados como combustible
en motores de explosion.

Son sustanciascombustiblesy altamente
inflamables, por lo que tienen riesgo de
incendio y de explosion, ademas de ser
nocivas por via inhalatoria y via dérmica.

GESTION

Recoger en depédsitos vy
contenedores especificos.

Etiquetar adecuadamente los
recipientes anteriores, conforme
a los criterios generales
establecidos (ver capitulo 2 de
esta Guia).

Mantenerlos correctamente
almacenados hasta el traslado
desde las instalaciones del taller.

Disponer de sistemasderecogida
y retencion de los derrames que
pudieran producirse en el caso
de los residuos liquidos.

No reutilizar envases vacios para
la recogida de residuos o de
otros productos.

Entregarlos a un  Gestor
Autorizado (de Residuos
Peligrosos o de Residuos No
Peligrosos, segun el caso) para
su tratamiento.
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RESIDUO

CARACTERISTICAS GENERALES

PAUTAS CORRECTAS DE

Gasoleos
P "'”W\'

Fuente:
www.autoinyecciondiesel.com

Liquidos formados por una mezcla
de hidrocarburos liquidos obtenidos
por destilacion a presién atmosférica
de crudo de petréleo, empleado
como combustible en motores diésel
(encendido por compresion). Poseen
riesgos muy similares a las gasolinas,
aunque su inflamabilidad y explosividad
son menores.

Filtros de aceite y
de combustible

Fuente:
www.breakandfrontend.com

Poseen los mismos riesgos que las
sustancias con las que se encuentran
contaminados, respectivamente.

Pinturas

Fuente:
www.checkatrade.com

Fluidos usados para la proteccion,
la decoracion y los recubrimientos
funcionales en todo tipo de superficies.
Se preparan por medio de una mezclade
resinas, solventes, pigmentos y aditivos,
mediante formulaciones especificas
variables en funcién de las propiedades
que deban tener.

Son productos inflamables y con
elevada capacidad de formar
atmésferas explosivas. También poseen
propiedades que las hacen peligrosas
por inhalacion, contacto con piel/ojos y
por ingestion.

GESTION

Recoger en depédsitos vy
contenedores especificos.

Etiquetar adecuadamente los
recipientes anteriores, conforme
a los criterios generales
establecidos (ver capitulo 2 de
esta Guia).

Mantenerlos correctamente
almacenados hasta el traslado
desde las instalaciones del taller.

Disponer de sistemasderecogida
y retencion de los derrames que
pudieran producirse en el caso
de los residuos liquidos.

No reutilizar envases vacios para
la recogida de residuos o de
otros productos.

En el caso de residuos solidos
fragiles, manipularlos con
precaucion para evitar su rotura.

Entregarlos a un  Gestor
Autorizado (de Residuos
Peligrosos o de Residuos No
Peligrosos, segun el caso) para
su tratamiento.
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RESIDUO

CARACTERISTICAS GENERALES

PAUTAS CORRECTAS DE

Mallas de filtro

Fuente:
www.infotaller.tv

Residuos obtenidos de la separacién
en seco del pulverizado sobrante (la
parte de pintura que no llega a la pieza
al ser aplicada por pulverizaciéon a las
carrocerias), en los que las particulas
estan endurecidas y no contienen
disolventes.

Lodos de cabina

de pintura
SN\ A

NSNC\E-)- 2/ 2

Fuente:
www.papelmatic.com

Residuos obtenidos de la separacién por
via humeda del pulverizado sobrante.
El lodo o coagulado de pintura esta
compuesto por pequenas cantidades
de disolventes, particulas de pintura,
agentes coagulantes y también puede
contener aceites.

GESTION

Recoger en depédsitos vy
contenedores especificos.

Etiquetar adecuadamente los
recipientes anteriores, conforme
a los criterios generales
establecidos (ver capitulo 2 de
esta Guia).

Mantenerlos correctamente
almacenados hasta el traslado
desde las instalaciones del taller.

Disponer de sistemasderecogida
y retencion de los derrames que
pudieran producirse en el caso
de los residuos liquidos.

No reutilizar envases vacios para
la recogida de residuos o de
otros productos.

Entregarlos a un  Gestor
Autorizado (de Residuos
Peligrosos o de Residuos No
Peligrosos, segun el caso) para
su tratamiento.
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RESIDUO

CARACTERISTICAS GENERALES

PAUTAS CORRECTAS DE

Imprimaciones y
aparejos

g

Fuente:
academy.sinnek.com

La imprimacién son sustancias que
tienen la finalidad de proteger la
chapa de la oxidacién ante posibles
exposiciones a la humedad y también la
de facilitar la adherencia de la pintura a
la carroceria.

Los aparejos tienen como funcioén aislar
las capas inferiores de pintura (masillas,
pinturas viejas...) de las de acabado y
servir de soporte a la pintura. También
facilitan rellenar imperfecciones.

Adhesivos
y colas

Fuente:
www.henkel-adhesives.com

Sustancias capaces de mantener unidad
las superficies de contacto de dos
solidos, del mismo o distinto material.

GESTION

Recoger en depédsitos vy
contenedores especificos.

Etiquetar adecuadamente los
recipientes anteriores, conforme
a los criterios generales
establecidos (ver capitulo 2 de
esta Guia).

Mantenerlos correctamente
almacenados hasta el traslado
desde las instalaciones del taller.

Disponer desistemasderecogida
y retencion de los derrames que
pudieran producirse en el caso
de los residuos liquidos.

No reutilizar envases vacios para
la recogida de residuos o de
otros productos.

Entregarlos a un  Gestor
Autorizado (de Residuos
Peligrosos o de Residuos No
Peligrosos, segun el caso) para
su tratamiento.
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RESIDUO

CARACTERISTICAS GENERALES

PAUTAS CORRECTAS DE
GESTION

Masillas

A\l

Fuente:
www.freepik.com

Sustancias empleadas para rellenar las
pequenas deformaciones que pueden
existir en las superficies de los vehiculos,
de forma previa al pintado.

Absorbentes,
trapos de limpieza
y ropas protectoras
contaminadas

Fuente:
www.repropres.net

Poseen los mismos riesgos que las
sustancias con las que se encuentran
contaminados.

Recoger en depédsitos vy
contenedores especificos.

Etiquetar adecuadamente los
recipientes anteriores, conforme
a los criterios generales
establecidos (ver capitulo 2 de
esta Guia).

Mantenerlos correctamente
almacenados hasta el traslado
desde las instalaciones del taller.

Disponer de sistemasderecogida
y retencion de los derrames que
pudieran producirse en el caso
de los residuos liquidos.

No reutilizar envases vacios para
la recogida de residuos o de
otros productos.

Entregarlos a un  Gestor
Autorizado (de Residuos
Peligrosos o de Residuos No
Peligrosos, segun el caso) para
su tratamiento.
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RESIDUO

CARACTERISTICAS GENERALES

PAUTAS CORRECTAS DE
GESTION

Piezas de todo
tipo fuera de uso
(chatarras)

gt

Fuente:
www.cocheactual.com

Pueden estar fabricadas de un amplio
conjunto de materias primas (diferentes
metales, plasticos, resinas, etc.).

Por lo general no se trata de residuos
peligrosos, aunque dependiendo de
las sustancias con las que hayan estado
en contacto, podrian ser considerados
como tales.

Recoger en depésitos vy
contenedores especificos.

Etiquetar adecuadamente los
recipientes anteriores, conforme
a los criterios generales
establecidos (ver capitulo 2 de
esta Guia).

Mantenerlos correctamente
almacenados hasta el traslado
desde las instalaciones del taller.

No reutilizar envases vacios para
la recogida de residuos o de
otros productos.

En el caso de residuos sélidos
fragiles,  manipularlos  con
precaucion para evitar su rotura.

Entregarlos a un  Gestor
Autorizado (de Residuos
Peligrosos y de Residuos No
Peligrosos, segin el caso) para
su tratamiento.




& \\\\\N‘

N\

7

[\

%
7

4

B\

,‘\\ .
_

/Z

§ VN7 7 ‘

) SISIS




Referencias consultadas




GUIA INFORMATIVA PARA LA MEJORA DE LA GESTION DE RESIDUOS EN LOS TALLERES DE AUTOMOCION

Referencias consultadas
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contaminados.

B Real Decreto 679/2006, de 2 de junio, por el que se regula la gestion de los aceites industriales
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B Real Decreto 1619/2005, de 30 de diciembre, sobre la gestion de neumdticos fuera de uso,
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modifica el Reglamento General de Vehiculos, aprobado por el Real Decreto 2822/1998, de 23 de
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B Real Decreto 646/2020, de 7 de julio, por el que se regula la eliminacion de residuos mediante
depdsito en vertedero.
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sobre clasificacion, etiquetado y envasado de sustancias y mezclas, y por el que se modifican y
derogan las Directivas 67/548/CEE y 1999/45/CE y se modifica el Reglamento (CE) n° 1907/2006.
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